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The invention relates to a method and apparatus 
for the production of plasterboard wherein 
cardboard sheet material 8 is continuously fed 
along a predetermined path along which its 
edges are turned up to form a trough shaped 
configuration, plaster mash for the core is 
deposited from device 6 on the cardboard sheet 
material and spread and levelled thereover, glass 
fibre sheet material 33 permeable to the plaster 
mash is continuously applied over the spread and 
levelled mash and pushed into the plaster mash 
to be covered thereby and the upturned edges of 
the cardboard sheet material arc cut or trimmed 
to the level of the plaster mash. Before the 
plaster mash has set, one or more additional 
glass fibre sheets may be continuously applied 
over the plaster mash and pushed thereinto and 
covered thereby, the glass fibre sheets being 
pushed to different levels within the mash. 
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Pat an tan a p r U c h a 




^K^Varfahran zur Harstallung einar Bauplatta unter Vsrwandung von 
Gipa und Karton, dodurch flskennzelchnet , dafl aua ainar kontinuiar- 

lich zugafUhrtan Kartonbahn durch Hochbiagan dar Rdndar ein© Rinne 

gaformt wird, in dia plastischer Gipsbrai aingefUilt, auf dia ga- 

wUnschta Dicka ausgaformt und sainar fraian Gipsoberf lac ho wenig- 

stana oine Glaafaaergewab&bahn kontinuiarlich zugafUhrt und in den 

Gipsbrai darart hinaingadrUckt wird, doB das Glaasaidangaw<&ba voll- 

stdndig rnit dam Gipsbrai badackt wird, wodorch die hochstahanden 

Kartonrandteila in dar Ebana dar Cbarfldcha dar Piatt® abgascbnittan 

warden. 

2. Varfahran nach Anspruch 1 , dodurch gakannzaichnat , dafl in dan 
Gipsbrai zwai Gloaf asargavababahnan nachainandar und unterschiad- 
lich tiaf hinaingadrUckt warden. 

3. Vorrichtung zur DurchfUhrung das Varfahrans nach Anspruch 1 und 
2, dodurch gakannzaichnat , dafl obarhalb ainaa BandfSrdarars und ai- 
nas Tisches (1) aina fensvorrichtung (5) angaordnat ist, di© ain im 
Querschnitt U-f8n«igaa Blech (16) umfaBt, in dam mit garingam Abstand 
zu dess&n hochatahandan Saitanrdndern ain kurvenf orraig g«akrUm?ntas 
FOhrungablach htfhanvarstallbar angeardnat ist, vor dam ain Zinkan- 
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kcsrea quervsrlauf end und hohonvorstellbar angeordnet ist. 



4. Vorrichtung nach Anspruch 3 / dadurch gsk&nnz&ichnat, daS da* 
kurvsnformig gekrUmmte FDhrungsblach (11) an ©iner quer zur Fora- 
vorrichtung v®rlaufendan Stangs (12) befestigt ist, dio ihrers©its 
Uber an ihren Enden angeordnoten in saitlichen Konsolen do* U-fbr- 
rnigen Fuhrungsblech<&s (16) galagerten Gdwindespindeln hoh®nv®r- 
st&llbar und arroti^rbar ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 und 4, dadurch gakonnzaichnst , ddJ 
an der qusrverlauf onden Stange (12) Winksl (21) befestigt sind, 
die an ihrsn End©n sine waiters Stango (20) trag*n, die mit in 
Bowegungsrichtung d®s Bandforderers **is®nd®n K&ran«n (23) vorseh®n 
ist f an danen verschwankbaro Arm© (24) befestigt sind, dio d©n Zin- 
k©nkamm (26,27) trogsn. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 3 bis 5, dadurch gekgnnz&ichnet , dofl 
der Zinkenkamm aus einer Stango (26) und darauf verschiablicher 
und arretierbarer paarweiss ausg®biid©t«r Zinkan besteht. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , dafl di® 
Zinksn an auf der Stcnge (26) verschieblichea und vermittsls 
Schrauben (29) arretiorbaren Schellan bsfestigt sind. 
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8. Vorriehtung nach Anspruch 6 und 7, dodurch gekonnzeichnet , daB 
die Zinken aus einsra nicht korrodierenden Material bestehen und 
eine hochglatt poller to Oberfldcho aufweisen. 

9. Vorriehtung nach Anspruch 6 und 7, dodurch gekennzeichnet , daB 
die Zinken rohrchenfBrraig ausg©bildet sind und ihr im Gipsbrei lie- 
gendes Ends cchuh- ader kufonformig g©*taltet ist und die Wand des 
Rahrch^ns, wolchos die Zinke bildet, aua einem porosen Material b©- 
stsht, das flOssigkoitsdurcblSscig ist* 

10. Varrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzelchnet , daB alle 
Zinken Uber entsprechende Rohr- oder Schlauchleitungen mit einesn 
FlGssigkeitsvorratsbehalter verbunden sind, desson NivoauhShe zur 
Kobe der Zimkon verstellbar ist. 
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Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung 
einsr Bauplatto unter Vervendung von Gips 



Dio Erf indung betrifft ein Verfahren und *in* Vorrichtung zur Hsr- 
stellung $in$r Bauplatto unter Vsrw&ndung von Gips. Bauplatt©n, di® 
unter Vervsndung von Gips horgo&tolit sind, *ind ssit vision Jcshr- 
zohnten bekannt. Die bekanntost© Bauplatta diossr Art ist di© Gipskar- 
tottplatto, di© au& ©inem Gipskern besteht, dor durch @in©n Korton vm- 
montelt ist. Dabei vird zunSchst ouf ainem ©ntsprechonden Bondfdr- 
der«r aus dsun sog. Ansichtssoitenkarton praktisch sine Form durch 
Hochbi©g©n der Render do* Kartons gsbildet, in dio d©r Gipsbroi oin- 
gefUllt und auf ©ino entsprschsnd® Dick© ausgsforent wird, t&rouf dann 
ouf dio sich so bild®nd© Schicht dsr ROcksoitonkarton galegt wird, 
Ober deasisn Render schlieBiich die hochatsbonden Seit®nr8ndsr d@3 
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Ansichtssaitankartons heruntergofaltst und Kit dem ROcksaitenkarton 
verbunden warden. AuBer solchen Gipskartonplatten gibt es auch Gip»- 
bauplattsa ohn© Kartonraantel. Bei diesen Flatten ist der Gips rait 
Fasorn venaischt, insb@send@r® ©it Zdllelasefaa&rn, dia man durch 
®ntsprechend® Verarbeitung von bei spiel sueise Z®itung*papi®r or- 
halt. 

Von diossn Piatten ist di© Gipskartonplatta diajanigs, walche 
die witost© Vorbrsitung und Anw&ndwng gsfunden hat. Si® xeichnat 
sich durch ©in* Roihe h@rv#rragsnder Eigsnschaf tan avs. Si© hat allor- 
ding* dm ftechtsil, claS sia fOr isanch® Vorwendungszwck© wg&aignot 
ist, beispielswsi&e wagon des Kartonssantels, der brennbar i*t. FUr 
Feuarschutzzuocke vSre dehor sin* Platto Shnlich der Gipskartonplatta 
rait einm nicht brennbasret* Mantel blonder* von Vortoil. Ein weiterer 
Nachteil ist der, daS di© Fostigksit, insbesondero in d<&n Ofeerflachen- 
zonen h5h@r sftin kSnnt® als das ©it do® v<sr*?®ndet©n Karton ®rr®ichbar 
ist. 

Es ist daher auch bersits b<&kannt, den Karton durch einen 
aetdsr^n Vferkstoff zu ersetzan, beispi*lsw«iae dsirch ain Glesfaservliss 
ador derch ein Glasgoweba. Hi©rb@i tritt an sich lodiglich nur ©in Ma- 
t©rialau3t<swsch sin, indeas roan statt Kerton aus Zollulosefasern ©in 
beshnfeiraiges Material ess Glasfasrirn vorwendot. 

- 3 - 
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Es ist ferner bereits vorgeschlagen worded, cBuf der d®*a Gips- 
kern zugewandten Saite des Kartons ein Glasfasergewebe oder -geloge 
auf zwbringen und diesen Verbundstoff dann mit dem Materialkern zu 
verbinden. 

Besondere Yorteile werden jsdoch durch dieses Verfahren odor 
disss Ausgestaltung nicht erreicht, weil das Glasfaserraaterial awf 
der GberfiSehe liegt and die Verbindwng mit dam Gips schlecht ist. 

Aufgabe der voriiegenden Erfirutong ist es daher, ein Ver- 
fahren vorzuschlogen, mit dem die Herstellung ©iner Gipsba*?platte er- 
iftoglicKt wird, die in sich verstdrkt ist imd doren brennbore Karten- 
beschichtimg arheblicb verringert ist* 

Erreicht vird das erfindungsgemtiB dodurch, ddJ aus einer kon- 
tinuiariicb zwgefUhrten Kortonbohn durch Hochbiegen der SaitenrcJnder 
©ine Rinne geforrat wird, in die plsstischer Gipabrei eingefillt, avf 
die gewOnschte Dicke ausgeforrat wnd seiner freien Gipsoberf I8che wenig- 
stens eine Glasseid«&ng©webebahn kontintfierlich zwgefOhrt und in den 
Gipskern derart hineingedrGckt wird, daS das Glasseidengewebe veil- 
stQndig ait d<sm Gipsbrei bedeckt wird, vorauf die hochstehenden Karton- 
randteiie in der Ebon© der OberflSche der Platte abgeschnitten warden. 

Auf diese Weiso entst©ht ©ine Gipsbawplatte Shnlich der be- 
kannten Gipskartonplatte, die jedech nur auf einer Soite einen Kartsa 
trSgt, dor mit $einen R&tadern lediglich die Stirnseiten abdeckt, **5hr®Rd 
die srtdsre Seite eirae glatte sawbero GipsoberfiSche awfweist, ia die 

- 4 - 
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©in GlGgseidengou&ba eing^bettot ist, d<as soch wBen nicbt sichtbsr 
iat ©ad d©r Platta di© ©rfordorlich© Fsatigfcsdt gibt und ©insr nicht 
bir^nnbOT® C&©rfl$chenbfcschiehtung. 

Bei d^H Glasfasergsweb^ kann es ®idh ouch uaa ein sog* Glaa- 
fa8©rg$I@ga bottdfcln, di© Maachanwait© kann von wonigen ZshntdLeailli- 
r&atern bis ©®hr®r&n Z®nti©fctsrn variiar&n. Awch dio Anzohl dsr Glos- 
®<&id<sfad®8* in dm fcinx«ln©n Gorosa d&a G®w@baa kann j$ nach dgsa ge- 
wSnsehtm V<»rv«nd»Bg$zw>ck d@r Piett© varii#r®n. Ea ist former ssSglicb, 
Es$hrsr*> Glaafesssrg&yebebah&en bintereinGnder kantinyierlich zuzuf^brea 
und diffa© wntorschi^dlich tifrf in d@n aoch flioSf&bigen Gipsbr@i bin- 
ainztfdr&cken, so doS dieso Etehnen in imt«rsehiadlicbM Tiofen in dssa 
Gipak$;rn eingebattet si»d. 

Z©r OvrchfOttxitfig d$a V^rfcahrena dicnt <sin© Vorrichtung ahniich 
d@r b$i d®r Hsr&tellu&sg von Gip&kertofcplatten vervandten Vorrichtung, 
mo awf d#sr ©baffflScb© ©in®£ BandfSrdorsra und ouf sine© w dera Batd- 
fSrdarer ®sig©®rd©©ten Ti&cb Qiao Fontvorriebtong zwa Kfochbi^gen dsr 
$dit®nr&ftder d®r &®rtonbdhra ong®3rdn©t ist, awf dsr in Lcufrichtvng d$a 
BetftdfSrcterors arcschliditend ®ina g©kr3»t© FShrungaflSch© sicb IBngs er- 
str©«kt, 9b«r di© di© Giosgwob®bc&n sragsf^hs-t wird und fcinter d<*r 

; in S»@rxicbt^s?f zwr Foravorricbtwng ©in© feShonv^rstelibar^ Stongs 
liebar ^§sj©rdR^t iai, ®i «br oin Kctsb ©it eiss©r Violzohl v^n Zinken 
b©f©atigt ist, di® mf di® GfefcrflScb© d@© EkssvdfBrdsrsrs *#®i$©n tmd rait 
9imen spitzen Wiek^i bild®n, 
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Die gekrUmmte Fuhrungsfldche, die sich oberhalb und Idngs 
zum Bandforderer erstreckt, dient zur ZufUhrung der Glasf asergewebebahn 
und zur Gldttung derselben und zur Kalibrierung des Piattenstranges , 
wdhrend die Zinken des sich daran anschlieBendon und im Abstand dazu 
angeordneten Kammes zum Hineindrucken des Glasf asergewebes in den 
Gipskern dienen. 

Die einzeinen Zinken des Kamroes konnen strdmungsgtinstig geformt 
sein, haben vorzugsweise eine geringe Querschni ttsf ldche und sind mit 
einem moglichst kleinen Teil ihrer Oberfldche mit der Oberfldche des 
Glasf asergewebes in BerUhrung. Die Neigung der Zinkung zur Oberfldche 
des Bandf drderers ist einstellbar, ebenso ihre Eindringtief e in den 
Gipsbrei. Die Zahl der Zinken richtet sich im wesentlichen nach der 
Art des Gewebes. Sie ist jedoch vorzugsweise so bemessen, daB das Ge- 
webe, ohne zwischen den Zinken anzubuchten, in den Gipsbrei hineinge- 
druckt werden kann. AuBerdem richtet sich die Anzahl der Zinken nach 
der Weite der Maschen des Gewebes. 

In Verfolg des Erf indungsgedankens konnen mehrere solcher Vor- 
richtungen zur ZufUhrung der Glasf asergewebebahn hintereinander ange- 
ordnet werden, und zwar derart, daB diese Gewebe unterschiedlich tief 
in den Gipskern eingedruckt werden. Selbstverstdndlich ist dann die 
FlieBfdhigkeit des Gipses, die Menge der zugesetzten Beschleuniger 
bzw. Verzdgerer und die Geschwindigkeit des Bandf drderers entsprech&nd 
einzustellen, 

- 6 - 

909325/0188 



3 2755879 

Die Erfindung wird nun anhand eines Ausf Uhrungsbeispiels 
naher erlautert. 

In der Zeichnung stellen dar: 

Fig* 1 eine schematische Seitenansicht der erf indungsgemaBen 
Vorrichtung des Verfahrens 

Fig. 2 einen Querschnitt der Vorrichtung noch Fig- 1 auf der 
Linie A - A 

Fig, 3 ein Detail der Vorrichtung nach der Fig. 1 in einem 
groBen MaBstab, das fUr die ZufUhrung des Glasfasergewebes dient und 
der Befestigung der gekrUmmten FUhrungsflciche am Formkasten 

und Fig. 4 eine Draufsicht auf die Vorrichtung nach Fig. 3. 

Nach desn Verfahren soli die erf indungsgemQBe Gipsbauplatte nur 
auf einer Seite und an den Stimseiten mit einem Karton beschichtet 
sein, wahrend die andere Oberfldche auf der gegenUberliegenden Seite 
ohne Kartonbeschichtung bleibt, statt dessen jedoch eine verstSrkende, 
nicht brennbare Einlage im Oberf IBchenbereich des Gipskerns aufweist, 
die aus einer Glasfasergewebebahn bedtsht, Dazu ist es erforderlich, 
daB diese Glasfosergewebebahn in die Oberflache des Gipskerns so weit 
hineingearbeitet wird, daB auch die nach auBen weisende Oberfldche 
der Glasfasergewebebahn satt und vollkommen mit dem Gipsbrei bedeckt 
ist. Beim Hineindrucken der Glasfasergewebebahn in den weichen fliefl- 
fdhigen Gipsbrei dringt dieser durch die Maschenof f nungen der Glasfaser- 
gevebebahn hindurch, flieBt auseinander und nivelliert sich von selbst 
aufgrund seiner FlieBfahigkeit , so dafl wiederum eine giatte ungestorte 

109825/0183 - 7 - 
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Gipsobarfiach© ontstoht, dio noch durch oin zus3tzlich©s GlSttungs- 
warkzsug glottgastrichen wordon kcrnn. U© dioses Vorfahren durch- 
zufUhren, mj&, wia ga&agt, die Glasfas©rg©web©bahn in dsn Gipsbrci 
hinsingearboitot werden, was veraittala der erfindungsgessoBen Vorrich- 
tung erfolgt, di© in den Zeichnungen dorgostollt ist. Ein© echesati- 
scha S«it@nansicht ist in Fig. 1 gazaigt. Di« Vorrichtung urafaBt ita 
^sentlichen #in®n Tisch 1, an don sich ©in Bandf 3rder@r anschlieBt, 
der ©ins bastjjamt© Ldngenausdohnung hat und aus sinew ©ndlesen F&rdsr- 
band bfcfctoht, das Dbor zwei Rollen gefOhrt ist, von don^n eine ang®- 
trieban ist. Ein© disser Rollen 3 ist in der Zsichm*ng darg&ntellt. 

Die Ohorflach® des ob@r$n Truras des F8rd@rband&s li®gt ait 
d©r Qberfloch® das Tisches 1 in einer Eb©na. Das ob®r@ Truss dos F3r- 
derbandeit ist durch ein© Vielzchl von Rollen, die dicht n®be?iQinaad@r 
angoordnet sind, unterstUtzt. Ein© solch© Roll© ist b®i 4 daxgestollt. 
Gberhalb dos linken Randans d®s Tischas 1 und ira Anfangsb©r®ich des 
BandfSrdarers ist ein© Fortavorrichtung 5 dsrgsstollt, die auafUhr- 
lich&r in don Fig. 3 und 4 g<»z©igt ist. Oberholb des Tischos 1 ist 
di@ Mischvorrichtung 6 fUr d®n Gipsbroi angsfrordnot, dor Uber das Fall- 
rohr 7 wf ein© Kartonbahn 8 gsschUttet wird, di« von r^chts zwg®- 
fOhrt wird. Di©«9 Kartonbahn 8, die von ©iner Rolls abgszogon wird, 
ist der Ansichtssoit<snkartonbahn vorglsichbar, wi© sia bai d«r Kar- 
stollung von Gipskartonplattsn v©rwandt wird. Das Glasf a$ergsw®b« b@- 
findat sich ouf eirtsr Roll® 9 oberhaib d©r Vorrichtung und wird Obsr 
tfedonk- and FUhrungsroiion 10 d&r Foravorriehtuag 5 zugefGhrt und in 
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den flieBfahigen Gipsbrei hineingearbeitet . Die Formvorrichtung ist 
oberhalb des Bandf Brderers an Tragvorrichtungen befestigt, die seit- 
lich des Fbrderbandes angeordnet sind und die der besseren Darstel- 
lung wegen in der Zeichnung weggelassen sind. Die Formvorrichtung 
urofcOt ein kurvenfSrmig bzw. evolventenf ormig gekrUmmtes Form- und 
FUhrungsblech 11, das sich quer oberhalb des Bandf orderers erstreckt 
und dessen Abstand zum Bandforderer bzw. zur Kartonbahn 8 einstellbar 
ist. Zu diesem Zweck verlciuft im Abstand zur Oberflache des Bandf or- 
derers eine Stange 12, die beiderseits der Arbeitsbreite der herzu- 
stellenden Baupiatte an auf rechtstehenden Saulen 13 befestigt ist 
urad in der Gewindespindeln 14 drehbar gelagert sind, die an ihrem un- 
teren Erode daa Formblech 11 tragen und an ihren oberen Enden Bettfti- 
gungsknopf® 15 zum Drehen der Gewindespindeln tragen. Der tnittiere Be- 
tatigungsknop? 37 di«nt ebenfalls wie die Knopf e 15 zur Einstellung 
d«?r PiattenstSrke. Die obere quer verlaufende Stange 12 kann in ein- 
fachor Weise ®in rechteckiges Profilrohr sein. 

Die Formvorrichtung 5 umfaBt fernerhin einen im Querschnitt 
LUfSrtniges Blech 16, das eine solcho innere lichte Weite besitzt, 
wie die herzustellende Baupiatte breit sein soli. Dieses Biech be- 
sitzt aufgebogene Render 17, die einen geringen seitlichen Abstand 
zu dsn seitlichen Begr©nzungaf lichen 18 haben, die in das FOhrungablech 
11 an dessen seitlichen Rtadern eingeschweiBt sind. Das FUhrungs- 
blech erhalt sosnit sin© kastenfbmigs G$stalt und ist iediglich 
an seinam hintersn, in Bev&gung&richtung 
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dos Bandfordarera veisemden Endo of fen. 



Das Blech 16, Ubsr das 



sich die Kartonbehn 8 hinwegb©w@gt, ist nach vorn Ub®r das vordera 
Ends 19 des Formblechs 11 voriang©rt # wio das aus Fig. 3 der Zeich- 
nung zu srsehen ist. Dieses rechtockige Blech 16 trQgt auch saitlich 
und auBen die Stange 12, an d«r wiederum das Fonnbloch 11 varstoll- 
bar befestigt ist. 

An dar sich Uber di© Vorrichtung 5 hinweg erstreckanden Stangs 
12 ist oin© veiter© Stange 20 bofestigt verraittsls dar soitlichon 
Winkel 21 und Schrauben 22. Die Stang® 20 trQgt ihrersoito wiedar 
zw©i Aime 23, cm denen zwei Arms 24 vsrschwankbcr vereaitt©ls 5chr©u- 
b<sn 25 bafostigt sind, di© an einer weiter*n querlaufend^n Stongo 26 
ang®ordnet sind. 

Auf dieser Stanga 26 ist ©in Kcsm aus siner Yielzahl von Zin- 
ken 27 befestigt, die schr3g nach untcn oaf die Gbsrfiach© d@s ©b®r«n 
Trwms d«s Bondf 8rd©rera bzw. auf di® OberflQch® der Kartonbahn 8 wi- 
sen, die sich Uber dan BandfSrdsrer ©rstreckt. Dies® Zink<&n 27 siiad 
vsrst©ilbar und auswechscibar auf dor Stang© angsordnot, was v©r- 
mittels gseignetsr Klofreaschisnen 28 und Schrauben 29 eSglich ist. 
Diase Zinksn 27 ragsn in don sich auf desa Karton 28 b®fi&dlicta*n Gips- 
br®i hiaein und drOckan dabsi das Uber do FOhrungsbloch 11 zulca*f«>nd® 
Glasgcwb®, so cteS diosss in den Gipsbrsi ©intaucht snd vSlJLig vor 
dioso© bsdscfet wird. Dor N®ig*ingswink©l der Zinkan 27 ist vsrstell- 
bar, auch di© sit des Glasgemb* in B©r9hn#ag g^lengsnds Kaat® d@r 
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Zinken konn entsprechend bovagungsgOnatig gafonat soin. 

Dos Bleeh 16 ait seinen bochgabaganen asitlichen RSndern 17 
ist verraittelo seitlicher Laschen 30 an der Maschino befeatigt und diant 
zur Forragebung dar Kortonbohn. Wie aus Fig. 1 und 2 arsichtlich, war- 
den dio *«itlichon R&tdar der Kartonbahn 8 beia Eintritt derselben 
in dos in Qwerschnitt U-f8raige Blech 16 nach oben gebogen, wie doe 
in Fig. 1 und 2 arsichtlich ist. Bar Ober die Vorrichtung 6 ond das 
Fallrohr 7 zugefUhrte Gipsbrei f&Llt also in eina von dar Kartonbahn 
gsbildete Form, wie das aws Fig. 2 gut arsichtlich ist. 

Dar ©ben erwSbnte garioga Abstand zwischan den SeitenwSndem 18 
das gokrBsBBten FUhrongsblaches 11 ond dan hochgebogenen RSadern 17 das 
anderen FShrungsbleches 16 fOr dia Kartonbohn gastattat dan DwrchloS 
der bcchgebegenen Kertonronder 31 ait geringera Spiel, so d«S aina gate 
Foragebang das Gipsbrais eraBglicht wird. Dia obere Randkonta der 
hochgebogenen SeitenrSnder dar Kortonbaan 8 ist ait 32 in Fig. 1 be- 
zeichnet. Dia Glosfasergewebebohn ist rait 33 bezeichnet. In Fig. 2 
ist die Lage diesar Glosf asergewebebohn 33 in dm Gips dar Beuplatte 
dargestellt. Das obero Troa das BondfSrderers 2 iat in Fig. 2 ia 
Schnitt cuf einar FOhrungs- oder StOtzrolla 4 zu aehen. 

Dia Herstellwng der arfindongsgea^en Bauplatte erfolgt nun 

in folgender Weise. 

Bei glaichzaitigar ZofOhrwng ainar Kertonbefcn 8 is <te Bessd- 
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f8rder©r 34 uekJ sin^r Giasfas©rg@wsb«bahn 33 von der Roll© 9 wird die 
Vorrichti/ng csngof ahr<*n, woboi sich der Bandfordsrar in Richtvng de« 
Pf©il<33 F bwogt, indsra as/f dsn Karton 8 Gipsbrei, kerrektorvei*© Kalb- 
hydratbrei, Obor das Fallrohr aufgsgab©n wird. Aufgrund d©r Bewegung 
dor Kartonbahn 8 and ihrsr hochgebagenan Rdndsr 31 kcnn dor Gipsbrei 
soitlich nichf wegfli«B©n, sondorn wird yon dor Kartonbahn in Richtvrtg 
c?yf das Forzsblsch 11 raitgenomaran, woboi das Fortnbloch 11 mit seinero 
vnterea Rand 35 die Anhaufung des Gipsbrois glaichs&Big Dber dio" Karton- 

rinr>o w vertsilt, vob$i eine Yorb®r^zung der Giasfassrgewebebabn mit 
dm Gipsbrai aintritt, 

Di© Glasfasergewsbsbahn b^wogt aich sodann unter don Zinken 27 
bindurch und wird von diasen in don noch f li<*Bf8hig©n, gsit plastischem 
GipsbredhLnsingsdrUckt, indera dies*r durch dio M<ssch*n dos G<&vf@b©s hin- 
durchtritt, a^ssdnanderf lieflt und sich wi©d©r sslbst nivoilisrt. Fails 
gewUnscht kcnn hinter den Zinken in Beuegwngsrichtvng g®s$h®n ©in© 
Strsichvorrichtung angsordnet s©in oder sine Walz®, dio ©ins zuisatzlich© 
Glattamg dor Obarflciche cter Bavplatt® vornimsnt. 

Wi@ aus Fig. 2 zu ersohen i«t, entspricht di® Breit© d<&r Glas- 
fasergwabobahn nicht ganz dor Br©it« der horzust©ll©nden Baaplatta, 
so daS auch di® s^itlichen Rcindfcr dor Gov©b©bahn gut rait Gips yaebOllt 
sind. 

Wia ©befalls qgis Fig. 2 dsr Zoichnung sraichtlich, stehen di* 
hochgd*»gsn<sn Render d©3 Kcrtons 8 tfbor difc QbsrflScho d&r Bewplatt© 
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hinaus. Diese Render warden spliter nach hinreichender Versteifung 
des Gipses btfndig mit dsr f reiliegsnden Oberfldche der Platte abge- 
sehnittsn, so daS sich eine reine giatte, durch ein eingeformtes 
Glasfas<&rg®webe veratSrkte Gberfldche des Gipses ergibt. Diese Glas- 
faserbahn kann Maschenweiten von vtenigen Zehntelmiliimetern bis zu 
roehraron Zentiroetsrn aufweisen. Es kann sich dobei urn ein Glasgeiege 
odsr urn ®in Vlioa handeln, weichss derart gefartigt ist, da3 Gipsbrei 
leicht hindurchdringt. Falls eine weitere Verstbrkwng der Gipsbau- 
platte srforderlicb oder gewUnscht ist, konn auch eine zweite Vor- 
richtwng 5 g«fiKl3 Fig. 1 in einem solchen Abstand anschlieBend an die 
in Fig* 1 darg*at$llte Vorrichtwng angefUgt werden, daB ©ine zweite 
Gl<3sfaserg©w®b<&bahn Uber ein zweitea FUhrungsblech 11 mit einem zwei- 
ten ZinkankGasn in dsn Gipsbrai ©ingefUhrt werdon kann* In diesem Fall 
kann dio erst© Glasf asergwebefochn tiefer als die zwoite Glasf asergewebe- 
bahn in dsn Gip&brad hin©ing®drUckt warden, so daB sie praktisch kurz 
obarhalb das Kartoms 8 zu liegsn koflsmt. 

Di© Zinkon 27, di© di© Glasfasorgewbobahn in den Gipsbrei hin- 
oindrUcken, b©8t©h©n aus ©inera gooignat©n f nicht korrodi®r©nden f^ate- 
rial mit polierter 0b$rfic3ch©, darait ©in Ansetzon und Erstarren von 
Gips nach h&glichfcait vsrhindort odor ©rschwert wird. 

Yorzugcwoiao j$dach sind dio Zinkon 27 in Form von Rohrch©n aws- 
gebildot, die ®in®n kreisfSraigran odsr ovalen Quorschnitt haben und 
an ihrssa ira Gipsbrei li^gandsn Encfo goschiosssn sind. Di©s©s End© iat 
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dann als Fuhrungs f lache fur die Glasf asergewebebahn schuh- oder kufen- 
fbrmig gestaltet. Das Rbhrchen selbst ist jedoch aus einem pordsen 
Material, vie es im Handel erhaltlich ist, beispielsweise aus einem 
gesinterten, f lussigkeitsdurchldssigen Material, wobei alle Rbhrchen 
mit einem Flussigkeitsvorrat, beispielsweise einem Wasservorrat in 
Verbindung stehen. Durch Auf rechterhaltung eines geringen Druckes 
kann auf der AuSenwand einer jeden rbhrchenf brmigen Zinke ein Was- 
serfilm auf rechterhalten werden, der ein Absetzen und Erstarren von 
Gipsbrei auf der Au3enwand des Rbhrchens insbesondere in Hbhe der 
Oberf lache des Gipsbreis verhindert* Der Flussigkei tsdruck kann da- 
durch erhalten werden, daB man einen Behalter mit Flussigkeit vorsieht, 
der hbhenverstellbar ist. 

Auch das oder die Fuhrungs- und Formbleche 11 kbnnen mix einer 
Wasserhaut auf ihren auBeren, dem Gipsbrei zugekehrten Oberflachen verse 
hen sein in ganz analoger Weise wie bei den Zinken, d.h., die Bleche 11 
kbnnen doppelwandig und mit einem Wasservorrat verbunden sein. 
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